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1. 目的 著者ࡣࡽ，分割式PCa ボッࢡスカࣝࣂートࡢ

㝮角部配ࡿࡍ接合工法࡚ࡋ考案ࡋた圧着式接合工法

㸦図-1㸧ࡢ曲ࡆ載荷試験を行い，耐震設計ࡿࡼL2 地

震動時ࡢ設計荷㔜対࡚ࡋ十分࡞構造耐力を有ࡇࡿࡍ

を明ࡋࡽた

1). 

 本研究࡛ࡣ，ボッࢡスカࣝࣂート㝮角部を想定ࡋた L 形

部材試験体࡛正負交番載荷試験を実施ࡋ，既存工法ࡢ

比較ࡢୗ塑性域࡛ࡢ変形性能ࡘい࡚実験的検討を行

 .たࡗ

2．試験概要 表-1試験体種類，表-2材料特性値，図

ࡣ試験体形状．ࡍ試験体形状寸法を示2- 2150ェ2150mm

࡛有効長 500mmࣁࡢンチ構造ࡢ L形試験体ࡋた．試験

体ࡣ，一体成形ࡢ N-H，機械式継手ࡢ SS-H，ࣝープ継手

ࡢ Lo-H，高強度鉄筋 SD490 を用いた圧着式接合工法ࡢ

PJ-Hࡋた．図-3載荷方法ࡼ࠾び測定方法を示ࡍ．載

荷方法ࡣ，渡辺ࡢࡽ研究

2)
を参考,自己力࡛㝮角部

正負ࡢ曲ࣔࡆー࣓ントࡀ作用ࡿࡍもࡋࡢた．加力ࡣ L形

部材を開く方向を正載荷㸦内側引張㸧，閉ࡿࡌ方向を負載

荷㸦外側引張㸧ࡋた．載荷ࣃターンࡣ正負予備加力を

行ࡗた後，主鉄筋ࡢ降伏変位をみ1δyࡋ，以降ࡣみ2δy，

み3δy 同一変位࡛ 3 サイࡘࡎࣝࢡ載荷ࡋ，最大荷㔜ࡢ

80%以ୗ࡛ࡲࡿ࡞変位を漸増ࡋた．試験体ࡢ降伏変位δy

試験体，ࡾ࡞正負࡛異ࡣ N-H 決ࡾࡼ一方向載荷試験ࡣ

定ࡋた正側：+13.5mm，負側：-11.5mmを制御変位ࡋた.

試験体 SS-H，試験体 Lo-H，試験体 PJ-Hࡣ試験体 PJ-Hࡢ

一方向載荷ࡢ試験結果ࡾࡼ，正側：+13.5mm，負側：-9.9mm

を降伏変位ࡋた． 

3.正負交番試験結果 表-3 最大荷㔜，図-4最大変位

試験体破壊状況，図-5ࡢ試験終了時 関ࡢ変位荷㔜

図-3 載荷方法および計測機器設置位置 

 

図-2 試験体形状寸法(PJ-H)(単位:mm) 

 

図-1 高強度鉄筋を用いた圧着接合概念図 

 
表-1 試験体種類 

 
 

略記

号 
接合方法等 

ձ N-H 一体成形 

ղ PJ-H 
圧着式接合工法，高強度鉄筋 SD490 

導入緊張力 37.4kN/本 
ճ SS-H 機械式継手 
մ Lo-H ࣝープ継手 

 

コンࣜࢡート 

材齢:載荷試験日 

(材齢:約 6週間) 

圧縮強度(N/mm2) 

ヤンࢢ係数(kN/mm2) 

割裂引張強度(N/mm2) 

49.5 

31.1 

3.24 

無縮ࣔࣝタࣝ(σ28) 圧縮強度(N/mm2) 66.1 

機械式継手 

高強度ࣔࣝタࣝ(σ28) 
圧縮強度(N/mm2) 96.9 

鉄 

筋 

区分 
降伏点

(N/mm2) 

引張強さ 

(N/mm2) 
破断伸び 

SD345 
D13 406 550 24 

D16 389 535 26 

SD490  D19 527 684 18 

※D13:配力筋，フープ筋 D16:主鉄筋 SD495D19:圧着式接合

工法ࡢ高強度鉄筋 

表-2 材料特性値 
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係，図-6 試験体ࡢ一体成形.ࡍ関係を示ࡢーࢠネ࢚ࣝ履歴吸塑性率ࡢ各試験体 N-H を規準試験体

試験体ࡣ破壊性状࡛ࡢ試験終了後ࡿࡍ各種接合工法を比較，࡚ࡋ SS-Hࡼ࠾び試験体 Lo-H࡛ࡣ㝮角部ࡢ

コンࣜࢡート鉄筋ࡢ付着࡚ࢀࡁࡀ終局至ࡗたࡀ，試験体 PJ-H 試験体ࡣ N-H ࠾ンチ直ୖࣁ同様

い࡚ࡢ曲ࡆ破壊ࡾࡼ終局至ࡗた.ࡲた，表-3ࡼ࠾び図-4ࡽ試験体 PJ-Hࡣ他ࡢ接合工法(SS-H，Lo-H)

試験体ࡢ一体成形，ࡋた結果を示ࢀ優変形性能も正方向，負方向ࡿࡍ比較 N-Hࡾࡼも最大変位

ࡋーを比較ࢠネ࢚ࣝ履歴吸.ࡿࡁ確認࡛ࡀ効果ࡢた圧着力ࡋ導入接合面ࡽࡇࡢࡇ.たࡗ࡞くࡁ大ࡣ

も，試験体࡚ࡳ࡚ PJ-Hࡀ他ࡢ接合工法(SS-H，Lo-H)ࡾࡼ大ࡁい値を示ࡀࡇࡍわࡗた. 

4.まとめ 

1㸧 PJ-H ࡣ࡛ N-H ࡆ曲࡚ンチ直ୖࣁ，同様試験体ࡢ

破壊࡛終局至ࡾ࠾࡚ࡗ履歴吸࢚ネࣝࢠーࡣ大ࡁく

 .たࡗ࡞

2㸧 圧着式接合工法を用い࡛ࡇࡿ他ࡢ接合工法ࡾࡼも変

形能ࡀ優࡚ࢀいࡀࡇࡿ分ࡗた.ࡣࢀࡇ接合面導入

 .ࡿࢀࡽ考えࡿ効果࡛あࡢた圧着力ࡋ
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表-3 最大変位と最大荷重 

 ձN-H ղPJ-H ճSS-H մLo-H 

最大変位 8δ=正:108.0mm,負:92.0mm 9δ=正:121.5mm,負:89.1mm 7δ=正:94.5mm,負:69.3mm 6δ=正:81.0mm,負:59.4mm 

最大荷㔜(正) 74.7kN(2δ) ,P< 0.8Pmax:(8δ) 56.3kN(5δ), P< 0.8Pmax:(9δ) 32.8kN(1δ) ,P< 0.8Pmax:(3δ) 45.1kN(2δ) ,P< 0.8Pmax:(6δ) 

最大荷㔜(負) 89.2kN(2δ), P< 0.8Pmax:(7δ) 82.8kN(2δ), P< 0.8Pmax:(8δ) 96.8kN(5δ), P< 0.8Pmax:(7δ) 92.6kN(3δ) ,P< 0.8Pmax:(6δ) 

 

図-4 試験終了時の試験体破壊状況 

    

ձN-H ղPJ-H ճSS-H մLo-H 

 

図-6 塑性率と履歴吸収エネルࢠーの関係 

 

図-5 荷重と変位の関係 

ձN-H ղPJ-H ճSS-H մLo-H 
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