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1 C Si Mn P S Cu Ni Cr Ceq Pcm
570MPa 0.02 0.32 1.37 0.011 0.004 0.49 0.24 0.51 0.37 0.16
400MPa 0.02 0.29 0.30 0.011 0.002 0.42 2.75 0.02 0.15 0.11
570MPa 490MPa 0.02 0.30 1.02 0.009 0.003 0.38 2.67 0.02 0.27 0.15
570MPa 0.02 0.29 0.99 0.011 0.003 0.37 2.70 0.02 0.27 0.15
570MPa 0.12 0.36 0.98 0.019 0.003 0.33 0.19 0.50 0.42 0.23
Ceq=C+Mn/6+Si/24+Ni/40+Cr/5+Mo/4+V/14
Pcm=C+Si/30+Mn/20+Cu/20+Ni/60+Cr/20+Mo/15+V/10+5B
JIS 63114
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2 YS TS El VEO | VE-5 | VE-20
mm MPa MPa % J J J
25mm  75mm JIS SMAS570W [570MPa 25 504 652 42 - 367 | 347
25mm 75 459 615 28 - 292 | 299
400MPa. 25 395 499 37 388 - 362
50mm JIS SMA400CW 490CW 50 382 481 37 397 _ 395
570W 490MPa 25 447 568 23 341 - 333
50 448 580 33 357 - 310
570MPa 25 508 660 28 - 322 263
50 483 629 28 - 292 261
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